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REPORTE DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE EQUIPO DE AIRE ACONDICIONADO

Cliente: 7"/67!5’ 4/ Frecuencia: Mensual[ | Bimensual[ ] Trimestral[ |
Correspondiente al meg, de: NOV G/ & £

Ubicacion:_(f/pbe 7&1’/@ Marca: -Q—W—Mﬂmwelo: 4. 0L Serie: = Z‘ =

Tipo de Equipo: M pard fé; L 7

SERVICIO REALIZADO DURANTE LA INSPECCION

Condiciones del Equipo: Operacién Normal: A Necesita servicio adicional: B ' Necesita Reparacién: C
CONDICION CONDICION

EVAPORADOR TURBINA'Y TRANSMISION

Chequeo de la condicién del Serpentin: __A__ Chequeo de turbina y baleros del motor:

Chequeo de la bandeja y tuberia de drenaje: __4___ Consumo de amperaje del motor:

Limpieza y estado de los filtros de aire: o Chequeo por vibraciones o ruidos anormales:

Temperatura del aire de suministro: —A’°F Chequeo del estado y tension de la faja:
CONDENSADOR CONTROLES ELECTRICOS

Chequeo de la condicién del Serpentin: : ——A___— Chequeo de la operacién y limpieza del termostato:

Temperatura del aire de descarga: A oF Chequeo del protector de frecuencia, fase y voltaje:

Chequeo de las presiones del refrigerante: Chequeo de los contactores de motores y compresor:

Altaisi./Baja_éLD_Psi. Chequeo de los relays y seteo de los reles bimetalicos:

Consumos de energia del compresor: Chequeo del funcionamiento de los switches de presion:

Run Comun Start Chequeo del alambrado desde el switch de desconeccion

Amps: Voltaje: Q‘Z’@ hasta la unidad incluyendo térmicos y fusibles:

Amperaje de Fases de Voltaje Directo Verificar el estado del poliducto y linea de 24 voltios:

L1 L2 L3 : Verificar el estado de anclaje de los controles:

Chequeo por ruidos y vibraciones anormales: __A::_ﬁ COMPRESOR

. Consumo de energia del motor del condensador: _ . ;
Amps:_,%/z Voltaje:__‘_?z_‘_zz Chequeo del nivel de aceite en el carter:

Chequeo del estado y funcionamiento del presostatos de aceite:

CIRCUITO DE REFRIGERACION Chequeo del estado y apriete de los bornes:

Chequeo del sistema de tuberias de refrigeracion por fugas Verificar el estado y funcionamiento de la resistencia del carter:
de gas o de aceite: b e (si los hay)
Estado del aislamiento de las tuberias:

SISTEMA DE DISTRIBUCION Y RETORNO DEL AIRE
Estado de los soportes de las tuberias:

i ji if or ruid normales:
Eetidodai it o Revisar el estado de rejillas y difusores por ruidos anorma

isar i i | El :
Estado del visor de liquido: Revisar el estado de funcionamiento de los dampers

- Revision del ducto por fugas de aire:
Estado de la valvula de paso: Al sl g

: o Limpieza de rejillas y difusores:
Estado de la valvula de expansion o acurrator: P ] y :
Revision del estado de los fuelles en suministro y retorno:
Revision del estado y separacion de los colgantes:

Revisar el estado del aislamlento por deterioro o falla: SStr s
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Norﬁbre del Tecnico

Fecha de Mantenimiento: @ec - 1(c — 2O




